L SUPERAMENTO DELLA STRUTTURA INTELAIATA
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LA SUPERFICIE COME ELEMENTO STRUTTURALE
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LE SPECIE LEGNOSE
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IL PROCESSO EDILIZIO DEI PANNELLIX-LAM _ DALLA PROGRAMMAZIONE DEL PRODOTTO ALLA SUA DISMISSIONE _ GLI ASPETTIVANTAGGIOSI

PROGRAMMAZIONE

« AMPIA SCELTA DEL LEGNAME

PROGETTAZIONE

 CONTROLLO DIMENSIONALE
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REALIZZAZIONE

« ELEVATA QUANTITA' DI ELEMENTI TRASPORTABILI
1 peso specifco moto idoto del pannell X-LAM (oo ai 400 kg/me per i legno di abete: si tenga
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ono facil da reperi © sopratuto di baso costo.
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* VELOCITA' NELLA FABBRICAZIONE
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+ FENOMENI DI ALTERAZIONE DEL LEGNO
TRASCURABILI

i un pannelo X-LAM siano moto brvi: e fas i tagio, sfogatua, essic-
cotura o incologgio sono standardizzat, o rendono ogni pannel ik
subito uizzabile por impiego.
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 USO DI COLLANTI NON NOCIVI

11 ol usat per fa produzione i panneli XLAM sono in genere a baso.
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« FACILITA' DI ASSEMBLAGGIO DEGLI ELEMENTI

MANUTENZIONE E GESTIONE
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+ BASSA MANUTENZIONE
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Candidata: Aldina Silvestri

DISMISSIONE

« RIDOTTE EMISSIONI DI CO2
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 RAPIDITA' DI MONTAGGIO
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+ ECO-COMPATIBILITA'

o i rispeto de paramet G eco-compaubilt, poiché Fedificorispeta
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+ BIODEGRADABILITA'

w6, b un materao ignico porchd focimento pulbdo, igroscapico, in
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« ELIMINAZIONE DEI DIFETTI DEL LEGNO
Neta fase d cassfaziono defl lamel, o pari G qualt scadenii i

* PREFABBRICAZIONE

IL sistema X-LAM pemete @i essere pro-agloto e quindi pe-fabbricato
presso g stabliment per fa avorazono dol legno. Questa caratrstca
produr element /o facciate complte di e, 0 powiste
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« IMPRESA DI PRODUZIONE = IMPRESA DI COSTRUZIONE
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 VARIABILITA' DEI FORMATI
Non esistono nomative sula standardizazione o la codficazone dei

1a dol prodoto: in generale, | pannali X-LAM possono roggiungere di-
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« MEZZI DI SOLLEVAMENTO MODESTI

1
* BASSO CONSUMO ENERGETICO
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+ ELEVATA PULIZIA DI CANTIERE
P il logno, a diferenza d ar materl da costuzono, & praviso fassomblomento a secco. Cio per-

iment;, Questa
idonticazione dele due improse comporta una notevole diminuzono dei
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STRUTTURA IN X-LAM E A TELAIO
PRODOTTO ESAMINATO

. DEL
DELLELEMENTO
Prina i procedere con Fincolaggio degi st i amelle guntte.

MECCANICO

ogata in baso ol sue caratersiche moccaricho i osistenza o igi-
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SEMPLICE A CONFRONTO: calcolo dei tempi e dei costi di

TEMPI
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+ OPERE DI PUNTELLAMENTO MODESTE
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« RICICLO
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princpai responsalbil delfefeto sera. Lo emission di metano dei-

carbonica contonua o “congelata” nele o di legn, veno rloscats
mento quando il legno non & pis ulizzato. Rcclandoo si ovia
cho Fanidido carbonica o i corbonio contonui nel o legnoso
sano dispors nefaimoster.
® inpren spucisizzn

@ Soope cines ke
o o

delle PPV dell'involucro dei due sistemi costruttivi
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SISTEMA: PARETI STRUTTURALI X-LAM

RISULTATI OTTENUTI

ot - Viok Haus, Bozano
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RISPARMIO MEDIO DEL 28% CIRCA DEL TEMPO
UTILIZZANDO LA STRUTTURA IN X - LAM

et npeese G produzone/costuzons: “EMME PI i Podora - P House  X-LAM (PPY2). s por i

Dosig, Toro - ot aus, Botzano
1) 408 c/ma
Pradutaro/costutore “EMNE 51

Costi a1 costruziono
ael al &2
2) 800 ¢/ma

Relonds "bro Houss Oesgn” -

s

tura portanto

1) 1000 o/mq

Costi @i costruzione

2) 1250 6/me

3) 1300 ¢/ma
Kaioncn Wit avs”

o doi rivestimonti

9 100 ¢/mq

3) 1650 ¢/mq

AL GREZZ0: risparmio di 100 €/ma nella struttu-
raa

—  Tamponatura per strutura a telalo

s, spossore 1 cm
2- Pameto igdo in
3 Cave or -

1 - Finura ftema i i estta da pastole n

15em
impan, spessas 5 cm

o
et d upporto e  legro 0SB, spes-

(COMPORTAMENTO N REGIME IVERNALE

‘Comune ¢ Roma, zona cimatca D, 1415 G.G.
T 20C
U521

Teu=0C
Vs 70%

#): 018 < 0.36
(Ka/m?): 895
(mK/W): .62

sor0 2cm

PACCHETTO PPV 1 = 215 om

—  Tompontua per strutura X-LAM

s, possore 1cm

sore 2cm

8- Panneto i supporo n fRre G ke 0SB, spes-

9 - Riesimaro esomo n dogho 6 lego, spessore
2am

- Fintra o in it et G0 postelo i

5 - Paet stturlo X-LAW, sposore 165 e
& - Panneto rigdo fonoisoanie n lana

PARAIETRIOI RFERIENTO.
‘Gomune i Rom, z0na cimatica D, 1415 G.G.

T 26
U2

7 - Panneto tmosslane o polsic espanco,

Trasmittanze (W/meK): 0.18 < 0.36
Massa superficale (Ko/m): 89.5
Resistonza se2

(COMPORTAMENTO IN REGIME IVERNALE
PARAVETRI Ol RFERIENTO.

‘Comuno i Roma, 20na cimatca D, 1415 G.G.

2- Parnets o n canongeso, spessore 15 cm JooEss Yoot
3 Caved per i passaggo mpint, spessore 5 cm GoeEEs oo
- Pannes s suppono n b g 0SS, sp08- K): 0.18 < 0.36

(Kg/m): 131.80
stenza termica (/W) 6.2

IPORTANENTO IN REGINE ESTIVO
PARANETRIOI RFERENTO,

soro 2cm

2em

PACCHETTO PPV 2 = 42 em

- Riesiment esemo n dogh & lego, spessore

spes- . 200 climatca D, 1415 G.G.
Tw-26C  Te-32C

V52t Uemn 50K

Trasmitanze (W/meK): 0.18 < 0.36

Massa suportcialo (Kg/m): 131.60
Resistenza to 642

telaio AUMENTO DELL'INERZIA TERMICA DEL 49.5% DELLA PARETE CON SISTEMA X-LAM RISPETTO ALLA TAMPONATURA
-LAM

AL FINITO: risparmio di 217 €/mq nella struttura a
telaio

DEL TELAIO; DIMINUZIONE DEL 3% DELLA TRASMITTANZA DELLA PARETE CON SISTEMA X-



